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Antrag auf Nichtnennung 


(3) Walze fur eine Vorrichtung zum Bearbeiten von bahn- oder tafelformigem Material 


(57) Walze zum Bearbeiten von bahn- Oder tafelformigem 
Material, wobei ein Wellenkorper (1) unter Freilassung eines 
koaxialen Zwischenraumes (2) von einem die Walzenoberfla- 
che bildenden Hohlzylinder (3) umgeben ist, der an beiden 
Enden flussigkeitsdicht mit dem Wellenkorper (1) verbunden 
ist und wobei ferner der Wellenkorper (1) in beiden Endbe- 
reichen je einen axialen Kanal (6, 7) aufweist, der mit dem 
axialen Zwischenraum (2) in Verbindung steht. Die Walze ist 
durch einen flussigen Warmetrager kuhlbar oder beheizbar. 
Der Hohlzylinder (3) ist mittels zweier radial spreizbarer 
Spannelemente (10, 11) auf dem Wellenkorper (1) befestigt, 
die durch Spannschrauben (12) spannbar sind. Die Spann- 
elemente (10, 11) sind jeweils im Mittelbereich einer Walzen- 
langshalfte angeordnet. 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bearbei- 
ten wie Glatten, Verdichten, Pragen, von bahn- oder 
tafeiformigem Material, wobei 5 
ein durch die ganze Walze gehender zyiindrischer Wel- 
lenkorper zur Lagerung und gegebenenfalls zum An- 
trieb der Walze unter Freilassung eines koaxialen Zwi- 
schenraumes von einem die Walzenoberflache bilden- 
den Hohlzylinder umgeben ist; 10 
der Hohlzylinder an seinen beiden Enden durch je eine 
Stirnwand flussigkeitsdicht mit dem Wellenkorper ver- 
bunden ist; 

der Wellenkorper in beiden Endbereichen je einen 
axialen Kanal aufweist, der jeweils bis hinter die Stirn- 15 
wand des Hohlzylinders reicht und durch eine an seinem 
Ende vorgesehene radiale Bohrung aus dem Wellenkor- 
per heraus in den koaxialen Zwischenraum fiihrt und 
wobei 

die Walze durch einen durch den axialen Kanal des 20 
Wellenkorpers an dem einen Ende zugefuhrten, den ko- 
axialen Zwischenraum durchstromenden und durch den 
axialen Kanal am anderen Ende des Wellenkorpers aus- 
flieBenden Warmetrager kuhlbar oder beheizbar ist 

Es ist allgemein bekannt, zum Glatten, Verdichten, 25 
Pragen oder dergleichen Arbeitsvorgangen Maschinen 
zu verwenden, wobei die Materialbahnen oder -tafeln 
zwischen Walzenpaaren hindurchgefiihrt werden. Die 
dafur verwendeten Walzen sind allgemein als Hohlzy- 
linder ausgebildet, aus deren Stirnwanden die Enden der 30 
Lager- bzw. Antriebswelle hervorragen. Diese konnen 
als Wellenstumpf an den Stirnwanden angeordnet oder 
als durchgehende Wellen ausgebildet sein. 

Es ist auch bekannt, solche Walzen von innen mittels 
flussiger Warme-Transportmittel zu kiihlen oder zu be- 35 
heizen. Dabei ist zwischen einem zylindrischen Innen- 
korper, der von einer durchgehenden Lager- bzw. An- 
triebswelle gebildet sein kann und dem die Walzenober- 
flache bildenden Hohlzylinder koaxial ein von dem flus- 
sigen Warme-Transportmittel durchstromter Hohlraum 40 
vorgesehen. 

In groBeren Maschinen haben die Walzen eine Lange 
von mehr als drei Metern. Bei den meisten Arbeitsvor- 
gangen werden sie mit hohem Druck gegeneinander 
gepreflt Das fuhrt bei solch groflen Walzenlangen zu 45 
einer sehr hohen Biegebelastung. Diese bewirkt bei den 
bekannten Walzenkonstruktionen mit den vorstehend 
definierten Merkmalen unvermeidlich ein Durchbiegen 
der Walzen und zwar urn so mehr, je schlanker die 
Walzen sind. 50 

Die nachstliegende MaBnahme, urn dem Durchbiegen 
entgegenzuwirken, sind groBere Dimensionen in den 
Durchmessern und den Wandstarken der Walzen mit all 
den sich daraus ergebenden auf der Hand liegenden 
Nachteilen. 55 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Wal- 
ze der in der Beschreibungseinleitung definierten Gat- 
tung so zu gestalten, daB ein Durchbiegen auch bei ho- 
hem Druck ohne grdBere Dimensionen des Walzen- 
durchmessers und der Walzen-Mantelstarke vermieden 60 
wird. 

Es soli ein Weg zur Obertragung der Biegekrafte vom 
mittleren Bereich der Walzenoberflache auf die Wal- 
zenlager gefunden werden, der giinstiger ist, als der be- 
kannte Weg iiber die Stirnwande des Hohlzylinders. 65 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch 
gelost, daB eine solche Walze die Merkmale gemaB An- 
spruch 1 aufweist 


Weitere den Erfindungsgegenstand vervollkomm- 
nende Merkmale gehen aus den Anspruchen 2 bis 6 
hervor. 

Die erfindungsgemaBe Verlagerung der Verbin- 
dungselemente zwischen dem Wellenkorper und dem 
die Walzenoberflache bildenden Hohlzylinder hat ge- 
genuber den bekannten Walzen dieser Gattung den be- 
trachtlichen Vorteil, daB die Obertragung des Arbeits- 
druckes von der Walzenoberflache auf den Wellenkor- 
per wesentlich giinstiger ist, so daB praktisch kein 
Durchbiegen der Walzenoberflache mehr erfolgt 

Die als Verbindungselemente verwendeten radial 
spreizbaren Spannelemente sind an sich bekannt Weil 
ihre Spannschrauben von einer Stirnseite zuganglich 
sind, hat ihre Verwendung zur Befestigung des Hohlzy- 
linders auf dem Wellenkorper den Vorteil, daB sie tief im 
Innern der Walze noch dort platziert werden konnen, 
wo der Walzendruck optimal auf den Wellenkorper 
ubertragen werden kann, wo aber SchweiBarbeiten 
nicht mehr moglich sind. 

Durch Weglassen einiger Spannschrauben bilden die 
dafur vorgesehenen Bohrungen gleichzeitig Kanale fur 
den DurchfluB des flussigen Warmetragers. 

Die Erfindung wird im Folgenden anhand einer sie 
beispielsweise darstellenden Zeichnung naher erlautert 
Eszeigen: 

Fig. I einen axialen Schnitt durch die Endbereiche 
einer erfindungsgemaBen Walze; 

Fig. 2 eine vergroBerte und detailliertere Darstellung 
des Ausschnittes A in Fig. 1 ; 

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Walze nach der 
Linie B-B in Fig. 1 in vergroBerter und detaillierterer 
Darstellung. 

Die erfindungsgemaBe Walze besteht aus einem iiber 
die ganze Walzeniange durchgehenden zylindrischen 
Wellenkorper 1 zur Lagerung und gegebenenfalls zum 
Antrieb der Walze und einem den Wellenkorper 1 unter 
Freilassung eines koaxialen Zwischenraumes 2 umge- 
benden, die Walzenoberflache bildenden Hohlzylinder 
3. Dieser ist an seinen beiden Enden durch je eine Stirn- 
wand 4, 5 flussigkeitsdicht mit dem Wellenkorper t ver- 
bunden. 

Der Wellenkorper 1 weist in beiden Endbereichen je 
einen axialen Kanal 6, 7 auf, der jeweils bis hinter die 
Stirnwand 4 bzw. 5 des Hohlzylinders 3 in das Wellenin- 
nere hineinragt und durch eine an seinem Ende vorgese- 
hene radiale Bohrung 8 bzw. 9 aus dem Wellenkorper 1 
heraus in den koaxialen Zwischenraum 2 fuhrt Der 
Hohlzylinder 3 ist mittels zwei radial spreizbarer Spann- 
elemente 10, 11 auf dem Wellenkorper 1 befestigt, die 
jeweils durch an einer ihrer Stirnseiten zugangliche 
Spannschrauben 12 spannbar sind. Sie sind jeweils im 
Mittelbereich einer Liingenhalfte der Walze angeord- 
net 

Jedes Spannelement 10, 11 besteht aus zwei koaxial 
ubereinander angeordneten, langsseitig offenen Spann- 
hulsen 13 bis 16 und zwei zwischen diesen in Achsrich- 
tung einander spiegelbildlich gegenuberliegend ange- 
ordneten Spannringen 17 bis 20. Die einander zugekehr- 
ten Flachen der Spannhiilsen 13 bis 16 sind jeweils zur 
Stirnseite hin konisch erweitert Dabei sind die Spann- 
ringe 17 bis 20 kongruent zu den konischen Flachen der 
Spannhiilsen 13 bis 16 im Querschnitt ebenfalls konisch 
ausgebildet und mittels mehrerer sie auf einer Kreislinie 
in gleichmaBigen Abstanden achsparailel durchdringen- 
der Spannschrauben 12 gegeneinander spannbar gehal- 
ten. 

Die Walze ist kuhlbar oder beheizbar mittels eines 
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flussigen Warmetragers, der durch den axialen ICanal 6 
und die radiale Bohrung 8 im einen Wellenende in den 
koaxialen Zwischenraum 2 hineinstromt, diesen zum an- 
deren Walzenende hin durchstromt und durch die radia- 
le Bohrung 9 und den axialen Kanai 7 am anderen Ende 5 
des Wellenkorpers wieder ausflieBt. 

Als Durchlasse fur den Warmetrager im Bereich der 
Spannelemente 10, 1 1 sind diese von mehreren in gleich- 
maBigen Abstanden voneinander in die Oberflache des 
Wellenkorpers 1 in Langsrichtung eingeschnittenen of- 10 
fenen Rinnen 21 untertunnelt Der DurchiaBquerschnitt 
insgesamt kann vergroBert werden durch Weglassen 
einiger Spannschrauben 12 aus den Spannelementen 10, 
11, sofern die Spannkraft der noch verbleibenden 
Spannschrauben 12 fur eine sichere Befestigung des 15 
Hohlzylinders 3 auf dem Wellenkorper 1 ausreicht. Da- 
bei dienen die offenen Schraubenbohrungen als zusatz- 
liche DurchlaBkanale. 

Urn der Strdmung des flussigen Warmetragers inner- 
halb der Walze eine Fiihrung zu geben, ist in dem ko- 20 
axialen Zwischenraum 2 eine Leiteinrichtung angeord- 
net Diese besteht bei dem dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiei aus einem Leitblech 22, welches radial in den 
koaxialen Zwischenraum 2 hineinragend und den Wel- 
lenkorper 1 wendelformig umlaufend auf diesem befe- 25 
stigt ist. 

Patentanspruche 

1. Walze fur eine Vorrichtung zum Bearbeiten wie 30 
Glatten, Verdichten, Pragen, von bahn- oder tafel- 
formigem Material, wobei 

a) ein durchgehender zylindrischer Wellenkor- 
per zur Lagerung und gegebenenfalls zum An- 
trieb der Walze unter Freilassung eines ko- 35 
axialen Zwischenraumes von einem die Wal- 
zenoberflache bildenden Hohlzylinder umge- 
ben ist; 

b) der Hohlzylinder an seinen beiden Enden 
durch je eine Stirnwand flussigkeitsdicht mit 40 
dem WellenkGrper verbunden ist; 

c) der Wellenkorper in beiden Endbereichen je 
einen axialen ICanal aufweist, der jeweils bis 
hinter die Stirnwande des Hohlzylinders in das 
Welleninnere hineinreicht und durch eine an 45 
seinem Ende vorgesehene radiale Bohrung aus 
dem Wellenkorper heraus in den koaxialen 
Zwischenraum fuhrt und wobei 

d) die Walze durch einen flussigen, durch den 
axialen Kanal des Wellenkorpers an dem einen 50 
Ende zugefiihrten, den koaxialen Zwischen- 
raum durchstromenden und durch den axialen 
Kanal im anderen Ende des Wellenkorpers 
ausflieBenden Warmetrager kuhlbar oder be- 
heizbar ist, 55 

dadurch gekennzeichnet, 

e) daB der Hohlzylinder (3) mittels zweier ra- 
dial spreizbarer Spannelemente (10, 11) auf 
dem Wellenkorper (1) befestigt ist, die durch 
an einer ihrer Stirnseiten zugangliche Spann- 50 
schrauben (12) spannbar sind und 

f) die Spannelemente (10, 1 1) jeweils im Mittel- 
bereich einer Walzen-Langenhalfte angeord- 
net sind. 

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 65 
net, daB die Spannelemente (10, 1 1) jeweils aus zwei 
koaxial ubereinander angeordneten, langsseitig of- 
fenen Spannhulsen (13 bis 16) und zwei zwischen 
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diesen spiegelbildlich einander gegeniiberliegend 
angeordneten Spannringen (17 bis 20) bestehen, 
wobei die einander zugekehrten Flachen der 
Spannhulsen (13 bis 16) konisch und die Spannringe 
(17 bis 20) kongruent zu den konischen Flachen der 
Spannhulsen (13 bis 16) im Querschnitt ebenfalls 
konisch ausgebildet und mittels mehrerer sie auf 
einer Kreislinie in gleichmaBigen Abstanden achs- 
parallel durchdringender Spannschrauben (12) ge- 
genelnander spannbar gehalten sind. 

3. Walze nach den AnsprQchen I und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spannelemente (10, 11) 
zwischen ihren Spannschrauben (12) von achspar- 
allelen Kanalen fur den DurchlaB des flussigen 
Warmetragersdurchdrungen sind. 

4. Walze nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spannelemente (10, 11) 
von mehreren in gleichmaBigen Abstanden vonein- 
ander in die Oberflache des Wellenkorpers (1) in 
Langsrichtung eingeschnittenen. offenen Rinnen 
(21) untertunnelt sind. 

5. Walze nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem koaxialen Zwischen- 
raum (2) zwischen dem Wellenkorper (1) und dem 
Hohlzylinder (3) eine Leiteinrichtung zur Fiihrung 
des flussigen Warmetragers angeordnet ist 

6. Walze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die in dem koaxialen Zwischenraum (2) 
zwischen dem Wellenkorper (1) und dem Hohlzy- 
linder (3) angeordnete Leiteinrichtung als den Wel- 
lenkorper (1) wendelformig umlaufendes und auf 
diesem befestigtes Leitblech (22) ausgebildet ist. 
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Abstract 


In the roller assembly for processing web material, such as polishing or compressing or 
embossing, the hollow cylinder (3) is secured to the roller body by two radially spreading 
clamps (10,11). They are secured by clamping screws at their end faces. The clamps (10,11) 
are located in the centre zone of each roller half-section. 

Pref. the clamps (10,1 1) each consist of clamping sleeve (13,16), coaxially above each other 
and open on the long sides. Opposing clamping rings (17-20) are between the sleeves in a 
mirror image layout, where the facing surfaces of the sleeves (13,16) are conical and the cross 
section of the clamping rings (17-20) against them is also in a matching conical shape. A 
number of clamping screws, spaced equidistantly on a circle, are passed through to clamp them 
together. Axially parallel channels between the clamping screws carry a fluid heat carrier 
medium. Open gutters are worked into the surface of the roller body, equidistant round it, 
running longitudinally. A guide for the fluid heat carrier medium is in the coaxial intermediate 
zone (2) between the roller body (1 ) and the hollow cylinder (3), as a guide plate (22) fixed to 
the roller body (1 ) in a spiral, to rotate with the body (1 ). 

ADVANTAGE - The assembly gives the roller a bending action even at high pressures, without 
the need for large roller dias. or thick roller mantle walls. 
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